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AREAS DE PROCESO Secuencia
A-C-D-AR-CT-MF-T-E-PT-
A Almacenado Capellada o
AR Armado Bandas A-C-D-MF-T-E-PT-O
c Cortado Punteras A-C-D-MF-T-E-PT-O
Emplantillado Forros Tacon A-C-D-MF-T-E-PT-O
MF Montado y forrado Tacon A-MF-T-E-PT-O
o Oficinas Forro plantillas A-C-D-MF-T-E-PT-0
T Terminado A-C-D-AR-CT-MF-T-E-PT-
Forro capellada 0]
D Desbaste Plantillas A-C-MF-E-PT-O
PT Producto terminado Suleas A-MF-T-E-PT-O
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